KARTA CHARAKTERYSTYKI MATERIAU Z-SUPPORT High-Temp

Data wydania: 02.03.2020 Data aktualizacji: 22.06.2021 Wersja: 2.00 / PL

Karta Charakterystyki Materiatu: Z-SUPPORT HIGH-TEMP

SEKCJA 1. IDENTYFIKACJA SUBSTANCJI/MIESZANINY I IDENTYFI-
KACJA PRZEDSIEBIORSTWA

1.1. IDENTYFIKATOR PRODUKTU

Nazwa handlowa: Z-SUPPORT HIGH-TEMP

1.2.  ISTOTNE ZIDENTYFIKOWANE ZASTOSOWANIA SUBSTANC]I LUB MIESZANINY
ORAZ ZASTOSOWANIA ODRADZANE

Zalecane stosowanie: przetwarzanie termiczne w procesie druku przestrzen-
nego w technologii warstwowego nakfadania stopionego
materiatu - LPD (ang. Layer Plastic Deposition)

Zastosowanie odradzane: inne niz wyzej wymienione

1.3. DANE DOTYCZACE DOSTAWCY KARTY CHARAKTERYSTYKI

Dostawca: Zortrax S.A.
Lubelska 43a
10-410 QOlsztyn
Polska
TEL. +48 89 672 40 01

Wyprodukowano w: USA

1.4.  NUMER TELEFONU ALARMOWEGO

Numer telefonu alarmowego: 112

SEKCJA 2. IDENTYFIKACJA ZAGROZEN

2.1.  KLASYFIKACJA SUBSTANCJI LUB MIESZANINY

Klasyfikacja OSHA
Ten produkt jest mieszaning i nie zostat sklasyfikowany jako niebezpieczny zgodnie z normg OSHA (29 CFR 1910.1200).

2.2. ELEMENTY OZNAKOWANIA

Produkt nie zostat sklasyfikowany

Wyglad: zytka
Stan fizyczny: substancja stata
Zapach: brak lub lekko wyczuwalny

Pozostate informacje: nie dotyczy
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2.3.  INNE ZAGROZENIA

Nagte przypadki:

- Materiat z tworzywa sztucznego.

- Produkt moze sie spali¢, tworzgc gesty, toksyczny dym.

- Stopiony produkt moze powodowad powazne oparzenia termiczne.

- Dymy wytwarzane w trakcie przetwarzania termicznego mogg powodowac podraznienie oczu, skéry i drdg odde-
chowych. Nadmierne narazenie moze powodowa¢ mdtosci, bdl gtowy, dreszcze i gorgczke.
Dodatkowe informacje znajdujg sie ponizej.

- Dodatkowa obrobka, taka jak szlifowanie, piaskowanie, pitowanie, moze powodowad gromadzenie sie pytow, ktére
mogga stwarzac ryzyko eksplozji lub podraznienia drog oddechowych.
Przetwarzanie materiatu:

Pary wytwarzane podczas przetwarzania materiatu moga powodowac podraznienie oczu, skéry i drég oddecho-
wych. W przypadku nadmiernego narazenia moga wystgpi¢ nudnosci i bal gtowy. Oleiste pary wytwarzane podczas
przetwarzania materiatu mogg osadzac sie w kanatach wentylacyjnych, formy i innych powierzchniach i powodowac
podraznienie

Przeciwwskazania zdrowotne:

Nie sg znane negatywne skutki zdrowotne zwigzane z narazeniem na dziatanie tego produktu. Jednak osoby wrazli-
we oraz osoby z problemami uktadu oddechowego mogg by¢ podatne na dziatanie sktadnikdw par wytwarzanych w
trakcie przetwarzania materiatu.

SEKCJA 3. SKLAD/INFORMACJA O SKEADNIKACH

3.1. SUBSTANCJE

Nie dotyczy

3.2.  MIESZANINY

Typ produktu: Mieszanina

Lista sktadnikéw bezpiecznych oraz doktadne stezenia substancji skladowych zostaty objete tajemnicg handlowa.
Ten produkt sktada sie gtéwnie z polimerdéw o wysokiej masie czasteczkowej, ktére nie stanowig zagrozenia.

SEKCJA 4. SRODKI PIERWSZE] POMOCY

4.1.  OPIS SRODKOW PIERWSZE] POMOCY

W nastepstwie wdychania: Przenie$¢ osobe poszkodowang na Swieze powietrze w
przypadku wdychania par lub produktéw rozktadu. Jezeli
objawy utrzymujg sie, skontaktowac sie z lekarzem.

W nastepstwie kontaktu ze skora: W przypadku gorgcego produktu natychmiast zanurzyc
lub przeptukac narazong skére w zimnej wodzie. Nastep-
nie okry¢ czystg bawetniang gaza i zasiegna¢ porady leka-
rza.

www.zortrax.com | 2/9



KARTA CHARAKTERYSTYKI MATERIAU Z-SUPPORT High-Temp

W nastepstwie kontaktu z oczami: Natychmiast przeptukac duzg iloscig wody. Po pierwszym
ptukaniu usungc szkta kontaktowe i kontynuowac ptukanie
przez przynajmniej 15 minut. Jesli podraznienie utrzymuje
sie, skonsultowac sie z okulista.

W nastepstwie potkniecia: Nie ma szczegdlnych zagrozen, ktére wymagatyby dziatan
z zakresu pierwszej pomocy.

Srodki ostroznosci: Wdychanie par wytwarzanych w trakcie przetwarzania
materiatu moze dziata¢ draznigco na drogi oddechowe.
W przypadku zaobserwowania objawdw przenies¢ osobe
poszkodowang na Swieze powietrze i skontaktowac sie z
lekarzem.

4.2.  NAJWAZNIEJSZE OSTRE I OPOZNIONE OBJAWY ORAZ SKUTKI NARAZENIA

Najwazniejsze objawy oraz skutki narazenia: brak danych

4.3.  WSKAZANIA DOTYCZACE WSZELKIE] NATYCHMIASTOWE] POMOCY LEKARSKIE] 1
SZCZEGOLNEGO POSTEPOWANIA Z POSZKODOWANYM

Uwagi dla lekarza: leczenie objawowe

SEKCJA 5. POSTEPOWANIE W PRZYPADKU POZARU

Temperatura samozaptonu: nie dotyczy

Granica wybuchowaosci: Gorna: nie dotyczy
Dolna: nie dotyczy

Zagrozenia ze strony produktéw spalania: Spalanie powoduje wytwarzanie sie gestego toksycznego
dymu zawierajgcego niebezpieczne produkty rozktadu,
tlenki wegla, weglowodory.

5.1. SRODKI GASNICZE

Odpowiednie Srodki gasnicze: Stosowac suche chemikalia, dwutlenek wegla, rozproszo-
ny strumien wody, piany na bazie alkoholi. Woda jest naj-
lepszym srodkiem gasniczym. Dwutlenek wegla i suche
chemikalia nie sg zasadniczo polecane ze wzgledu na ich
brak wtasciwosci chtodzgcych, co moze sie przyczyni¢ do
ponownego zaptonu materiatu.

Niewtasciwe Srodki gasnicze: Unika¢ stosowania strumienia wody pod duzym cisnie-
niem, gdyz moze to spowodowac rozproszenie sie ognia.

5.2. SZCZEGOLNE ZAGROZENIA ZWIAZANE Z SUBSTANCJA LUB MIESZANINA

Zagrozenia zwigzane z substancjg lub mieszaning: Zastosowac srodki ostroznosci zapobiegajgce wytadowa-
niom elektrostatycznym. Spalanie moze skutkowac uwal-
nianiem sie draznigcych gazéw i par. Pyt nagromadzony
w wyniku obrébki mechanicznej, np. ciecia lub szlifowania,
moze powodowac ryzyko stworzenia mieszaniny wybu-
chowej z powietrzem.
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5.3. INFORMACJE DLA STRAZY POZARNE]

Nie wchodzi¢ na obszar objety pozarem bez odpowiedniego sprzetu ochronnego, w tym samodzielnego aparatu
oddechowego i petnego wyposazenia ochronnego. Pozar gasic¢ z bezpiecznej odlegtosci i z bezpiecznego miejsca ze
wzgledu na ryzyko uwalniania sie niebezpiecznych par i produktow rozktadu.

SEKCJA 6. POSTEPOWANIE W PRZYPADKU NIEZAMIERZONEGO
UWOLNIENIA DO SRODOWISKA

6.1. INDYWIDUALNE SRODKI OSTROZNOSCI, WYPOSAZENIE OCHRONNE I PROCE-
DURY W SYTUACJACH AWARYJNYCH

6.2. SRODKI OSTROZNOSCI W ZAKRESIE OCHRONY SRODOWISKA

Odpady usuna¢ zgodnie ze stosownymi przepisami.

6.3.  METODY I MATERIALY ZAPOBIEGAJACE ROZPRZESTRZENIANIU SIE SKAZENIA 1
SEtUZACE DO USUWANIA SKAZENIA

Zebrac i przechowac w zamknietym pojemniku na odpady.

6.4. ODNIESIENIA DO INNYCH SEKCJI

Srodki ochrony indywidualnej - patrz SEKCJA 8. Postepowanie z odpadami - patrz SEKCJA 13.

SEKCJA 7. POSTEPOWANIE Z SUBSTANCJAMI I MIESZANINAMI
ORAZ ICH MAGAZYNOWANIE

7.1.  SRODKI OSTROZNOSCI DOTYCZACE BEZPIECZNEGO POSTEPOWANIA

Stosowac zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy. Zapewni¢ odpowiedni wycigg miejscowy oraz instala-
cje odpylajgcg wokdt maszyn. Unikac tworzenia sie pytu. Gromadzenie sie odpaddw w miejscu pracy moze stwarzac
ryzyko poslizgniecia sie.

7.2. WARUNKIBEZPIECZNEGO MAGAZYNOWANIA, W TYM INFORMACJE DOTYCZACE
WSZELKICH WZAJEMNYCH NIEZGODNOSCI

Przechowywac z dala od zrédet ciepta i zaptonu.
7.3. SZCZEGOLNE ZASTOSOWANIE(-A) KONCOWE

Patrz SEKCJA 1.2.
Scenariusz narazenia: brak danych
Inne wytyczne: brak danych
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SEKCJA 8. KONTROLA NARAZENIA/SRODKI OCHRONY INDYWI-
DUALNE]

8.1.  PARAMETRY DOTYCZACE KONTROLI

Srodki zmniejszajace ryzyko narazenia: Stosowac zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy. Opary nagromadzone w trakcie przetwarzania ma-
teriatu mogg by¢ toksyczne i moga stwarzac ryzyko poza-
ru. Nalezy je okresowo usuwac z wyciggow, przewodow
wentylacyjnych iinnych powierzchni z wykorzystaniem od-
powiednich srodkéw ochrony osobistej.

8.2. KONTROLA NARAZENIA

Indywidualne srodki ochrony, takie jak indywidualny sprzet ochronny:

Ochrona rak: Stosowac rekawice ochronne.
Ochrona oczu: Stosowac okulary ochronne.
Ochrona drég oddechowych: W trakcie stosowania produktu w podwyzszonych tem-

peraturach i jesli opary z przetwarzania materiatu nie sg
poprawnie kontrolowane lub u 0sdb stosujgcych materiat
wystepujg objawy nadmiernego narazenia, nalezy wdrozy¢
system kontroli administracyjnych lub program ochrony
drég oddechowych (w tym zatwierdzony sprzet oddecho-
wy chronigcy przed organicznymi oparami, kwasami, gaza-
mi i czastkami statymi).

Ochrona skory: Odziez robocza z dtugimi rekawami.
Srodki higieny: Nie jes¢, nie pic¢i nie pali¢ w trakcie stosowania produktu.

SEKCJA 9. WEASCIWOSCI FIZYCZNE I CHEMICZNE

9.1. INFORMACJE NA TEMAT PODSTAWOWYCH WEASCIWOSCI FIZYCZNYCH I CHE-

MICZNYCH
Wyglad: 2ytka
Stan fizyczny: substancja stata (skompresowana)
Kolor: naturalny
Zapach: niewyczuwalny lub lekki
Prog zapachu: nie dotyczy
pH: brak danych
Temperatura topnienia/krzepniecia: produkt nie posiada temperatury topnienia. Materiat miek-

nie stopniowo w szerokim zakresie temperatur.
Poczatkowa temperatura wrzenia i zakres temperatur:  brak danych

Temperatura zaptonu: brak danych
Szybkos¢ parowania: brak danych
Palnosc¢: brak danych

Gorna/dolna granica palnosci lub gérna/dolna granica  brak danych
wybuchowosci:
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Preznos¢ par: brak danych
Gestos¢ par: brak danych
Gestosc¢ wzgledna: brak danych
Rozpuszczalnos¢ w wodzie: nierozpuszczalny
Wspotczynnik podziatu: n-oktanol/woda: brak danych
Temperatura samozaptonu: brak danych
Temperatura rozktadu: brak danych
Lepkosc: brak danych
Wiasciwosci wybuchowe: brak danych
Wiasciwosci utleniajace: brak danych

9.2. INNE INFORMACJE

SEKCJA 10. STABILNOSC I REAKTYWNOSC

10.1. REAKTYWNOSC

10.2. STABILNOSC CHEMICZNA

Produkt stabilny

10.3.  MOZLIWOSC WYSTEPOWANIA NIEBEZPIECZNYCH REAKC]I

10.4. WARUNKI, KTORYCH NALEZY UNIKAC

Nie przekracza¢ maksymalnej temperatury zalecanej w karcie charakterystyki.

10.5. MATERIALY NIEZGODNE

10.6. NIEBEZPIECZNE PRODUKTY ROZKtADU

W zalecanych warunkach przetwarzania pary produktu mogg zawierac sladowe ilosci weglowodordw, fenoli, alkilofe-
noli, weglandw diarylu.
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SEKCJA 11. INFORMACJE TOKSYKOLOGICZNE

11.1.  INFORMACJE DOTYCZACE SKUTKOW TOKSYKOLOGICZNYCH

Toksycznos¢ ostra:

Inne informacje dotyczace toksycznosci ostrej: Produkt nie stwarza zagrozenia toksykologicznego.
Toksycznos¢ przewlekta: Produkt nie stwarza zagrozenia toksykologicznego.
Badania specjalne: brak danych.

SEKCJA 12. INFORMACJE EKOLOGICZNE
12.1. TOKSYCZNOSC

Brak danych

12.2.  TRWALOSC I ZDOLNOSC DO ROZKEADU
Brak danych

12.3.  ZDOLNOSC DO BIOAKUMULAC]I

Brak danych

12.4. MOBILNOSC W GLEBIE

Brak danych

12.5.  WYNIKI OCENY WEASCIWOSCI PBT I VPVB
Brak danych

12.6.  INNE SZKODLIWE SKUTKI DZIALANIA

Patrz SEKCJA 6.2.

Dodatkowe informacje: Nie przewiduje sie, by produkt przedostat sie do srodowi-
ska w warunkach stosowania zgodnych z przeznaczeniem
i warunkach odpowiedniej utylizacji odpaddw.

SEKCJA 13. POSTEPOWANIE Z ODPADAMI

13.1. METODY UNIESZKODLIWIANIA ODPADOW

Zalecany jest recykling. Wywdz na wysypisko $mieci lub spalenie przeprowadzad zgodnie ze stosownymi przepisami.
Zebrany kondensat opardw lub popiotu po spalaniu nalezy przebada¢, aby ustali¢ klasyfikacje odpaddw.
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SEKCJA 14. INFORMACJE DOTYCZACE TRANSPORTU

Klasyfikacja transportowa: Nie podlega regulacjom dotyczgcym transportu materia-
tow niebezpiecznych, chyba ze wskazano ponizej na mocy
aktualnych wytycznych dotyczgcych transportu.

14.1. NUMER UN (NUMER ONZ)

DOT, ADR, IMDG, IATA - nie dotyczy

14.2. PRAWIDLOWA NAZWA PRZEWOZOWA UN
DOT, ADR, IMDG, IATA - nie dotyczy

14.3. KLASA(-Y) ZAGROZENIA W TRANSPORCIE
DOT, ADR, IMDG, IATA - nie dotyczy

14.4. GRUPA PAKOWANIA

DOT, ADR, IMDG, IATA - nie dotyczy

14.5. ZAGROZENIA DLA SRODOWISKA

DOT, ADR, IMDG, IATA - nie dotyczy

14.6. SZCZEGOLNE SRODKI OSTROZNOSCI DLA UZYTKOWNIKOW

DOT, ADR, IMDG, IATA - nie dotyczy

14.7. TRANSPORT LUZEM ZGODNIE Z ZALACZNIKIEM II DO KONWENCJI MARPOL 1
KODEKSEM IBC

Nie dotyczy

SEKCJA 15. INFORMACJE DOTYCZACE PRZEPISOW PRAWNYCH

15.1.  PRZEPISY PRAWNE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA, ZDROWIA I OCHRONY SRO-
DOWISKA SPECYFICZNE DLA SUBSTANC]I LUB MIESZANINY

Dyrektywa UE RoHS 2011/65/UE: Produkt jest zgodny z Dyrektywg UE RoHS 2011/65/UE.
Nastepujgce sktadniki nie zostaty celowo dodane w trakcie
produkcji tego materiatu: a - kadm i jego zwigzki, b- otéw
i jego zwigzki, ¢ - rtec i jej zwigzki, d - zwigzki chromu sze-
Sciowartosciowego, e - polibromowane bifenyle (PBB), f-
polibromowane estry difenylowe (PBDE, w tym deka-BDE).
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15.2.  OCENA BEZPIECZENSTWA CHEMICZNEGO

Ocena bezpieczenstwa chemicznego produktu nie zostata przeprowadzona.

SEKCJA 16. INNE INFORMACJE

Niniejsza karta charakterystyki powstata w oparciu o aktualnie dostepne dane charakteryzujgce produkt oraz do-
Swiadczenie i wiedze Producenta. Nalezy jg traktowac jako Zrédto pomocy i wskazdéwek stuzgcych do bezpiecznego
postepowania w trakcie transportu, magazynowania oraz stosowania produktu. Informacje zawarte w karcie nie po-
winny byc¢ traktowane jako gwarancja wtasciwosci produktu. Ponadto uzytkownik jest odpowiedzialny za stosowanie
produktu zgodnie z lokalnymi przepisami i requlaminami.

Koniec karty charakterystyki

Zortrax S.A. Kontakt
Lubelska 43a Biuro: office@zortrax.com

L/
/O r I rqy 10-410 Olsztyn, Polska Sklep: sales@zortrax.com
- . NIP: 5242756595 Centrum Wsparcia: support@zortrax.com

REGON: 146496404

©2021 Zortrax S.A. Wszelkie nazwy handlowe, logo i znaki towarowe pojawiajgce sie w niniejszym dokumencie pod-
legaja ochronie prawnej na mocy ustawy.
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